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P6religgande uppflnning avser en slussmatare for 
pelvis *a«H - fibrer fran ett f i.ersepaxa.ionss^ 
5 i ^ f6rsta medi.ru, pelvis anga, till esempelv** ett 
to^g—g i 1 andra ^ e^elvls luft, varvxd 
de tva medierna ai avtatade fran varandra. 



10 



15 



20 



Bakgnandsteknik 

Vid f rametailning av trU ibrer aker en separering av 
fibrer fran anga J. ett f iberseparationssteg dar en cyklon 
eller en centrifu<Llseparator anvands £6r andaualet. 
Foretradesvis ate^vinns angan fran detta steg ocksa. 
Try cket i system* fdre fibersepareringen ligger ****** 
oaring 3-12 bar. Dot efterfoljande processsteget kan vara 
toeing av fiber! Detta sker vid ett lagre tryek ^land 
si lagt son. atmosiaretryck- For att angan inte ska lacka 
vidare till torkJngssteget med lagre tryck kravs en 
trycktat utmatnini av fiibem fran eeparationssteget . 

vid bearbetning av mekanisk massa for papperstillverkning 
j»n detta enkelt W med en pluggskruv dar den utmatade 
f ibem presses sanman ocb biXdar en angtat plngg i 
25 pluggskruven nndef tiden den mates vidare ocb elutligen 

Kan f eras till ytJerligare bebandling vid ett lagre tryck. 

D&remot, vid bearletning av mekanisk massa for 
tillverkning av pelvis f iberboard eller MDF-tekaxk, 
30 kan man inte presia samman fibrema fdr att det da uppstar 
klumpar eom medf6, problem vid torkningen av fiber* ocb 
efterfoljande til] verkning av slutprodukter. 1 stallet kan 
en slussmatare amandas i vilken den separerade fibem 
nedfaller i fack \ dess rotor anordnad i slussmataren, 
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utan att sammanpre 
mot slussmatarens 



2 



Huvuclfay«n Kassan 



vilken rotor roteras och fibern faller ut i den nedre 
delen av slussmataren d&r ett l&gre tryck lean forekomma 

seats- Rotorn och dess fack Sr t&tade 
oerlferi. 



Ett problem med tr aditionella sluseioatare ar att de inte 
kan k&ras med h6g lastighet eftereom fibrerna d4 kastas ur 
rotorn. och dSxigen :hu minskar kapaciteten* Eftersom desea 
slussmatare m&ste roteras* ISngsamt m&ste de gdras stora 
och omfangsrika f5r att Anekadl mingd fihrer ska kunna 
slussas p& viss til a& att inte produktionen hindras. 

Saimaanfattning av ippfianingen 

Det problem som f&religgande uppfiinning avser att 16sa &r 
att istadkoouna en slussmatare for matning av fibrer fran 
ett f iber separat io: issteg i ett f6rsta medium till ett 
processteg i ett apdra medium vSsentligen utan 
energlf drluster . 



Detta IGees med en 



slussmatare enligt patentkrav 1- 



Kn fordel med denn^. slussmatare ir att den kan drivas 
mycket fort vilket inte &r mojligt med traditionella 



25 slussmatare. Detta 



medf 6r ockea att eluscmatarens 



dimension kan h&llfis liten och smidig. 

Pibrerna separeras fr&n anga vid det fdreg&ende 
processsteget och ^etta sker foretradesvis medelst en 
centrifugal separator, vilken avert bor vara utrustad sa att 
den kan ta till vajra p& luagan och efterfidljas av ett 
processsteg fdr at^ itervinna angans energiinnehill- 

i 
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Sort beskrivning av ritningaxna Huvuctfcv^ 

TJppffinningen konmter att beskrivas i exemplifierande eyfte 
med Hanvisning till bif ogade ritningar, p& vilka: 

5 

Fig 1 visar en slussmatare enligt f&religgande 
uppfinning i genomsk&raiag, 

Fig 2 visar en utforingsform av en uppfiJiningsenlig 
10 slussmatare ovanxfr&n 1 an fSrsta position som 

sl&pper in material i de Lnnersta delf ickorna 
samtidigt som material sl&pps ut fran de 
mittersta delf ickorna till de yttersta 
delfickorna, 

15 

Fig 3 visar 3lus stoat area i en andra position d&r alia 
delf ickoma st&ngte av statorn, 

Fig 4 visar slussmataren i en tredje position dar de 
20 inner sta delf ickoma ar 6ppnade till de mittersta 

delf ickorna samtidigt som de yttersta delf ickoma 
&r dppna till slussmatarens utlopp, och 

Fig 5 visar slue dma tar en i en f j&rde position dir alia 
25 delf ickorna iterigen stangts av statorn. 

Defcaljerad beskrivning av foredragaa ixt£6xing»£< 



En utfdriagsfonn av slussmataren enligt f&religgande 
30 upp firming illustreras i fig 1. Material et som ska slussas 
roe 11 an ett fdrsta medium och ett andra medium avtatat frSn 
det fSrsta mediet matas in genom ett inloppsror 1 ner mot 
en rotor 2, narmare best&nt mot rotorns 2 centxuaparti . 
Znloppet 1 kan exempelvis vara trycksatt med en gas, s£som 



7, MAR. 2002 15:40 BEMSTRAKLE & LlND^ll al Vs\e.^W^#732 S. 5 

BERGEN5TRAHLE 0 ? 

Anga. Mater ialet sluagas radiellt utat av rotora 2, vilkea 
kaa som i det visade fallot vara 1 6rsedd med medbringare 3 
scan hjfilper till att mata ut materialet radiellt. 

5 Rotom 2 f orsedd med miast en koncentrisk rotorring 4 
som bildar'ea radiell stoppvagg f6r materialet d& det 
sluagas. ut radiellt- I det visade fallet Sr rotorn 2 
fSrsedd med tre rotorringar 4- I varje rotorriag 4 fiinns 
itminstoae en oppning 5 i radiell riktning, dar varje 

10 ippiiing 5 ar inriktad med motsvarande Sppning 5 i de 

koncentriska rotorriagaroa 4, I det visade fallet/ se fig 
2, ar varje rotorring 4 farsadd med fyra Sppningar 5 och 
varje rotorrings 4 6ppningar 5 &r inriktade med de andra 
rotorrlngarnas 4 6ppniagar S s& att de tre rotorringarna 

15 4 tillsainmans bildar fyra. passager radiellt riktade ut mot 
xotoms 2 periferi och p& 90° avstaad fr&a varandra, 

X slussmataren ar en stator 7 anordaad som &r f orsedd med 
koaceatriska statorringar 15, varav en fir anordaad 
20 radiellt sett inaaaffir rotorringen/ -arna och ea ar 

aaordaad radiellt sett utaafor rotorring en/-arna och i det 
fall att rotora 2 &r fftrsedd med fler an ea rotorring 4 fir 
ea statorring 15 aaordaad mellan varje rotorring 4- 1 det 
visade fallet ar fyra statorringar 15 aaordaade* 

25 

Statorringarna 15 &r ocksi de fArsedda med dtmiastone ea 
oppning 8 var, f 6retrfidesvis lika zn&aga dppaingar 8 per 
statorring 15 som per rotorring 4. statorringaraas 15 
6ppniagar 8 &r dock iate inriktade med var andra utaa 
30 fdrskjutaa f r&n varaadra sd att de kan tacka respektive 
ISmna fippet dppningea/ - araa 5 i rbtorringea/-araa 4» 

PA s& sett bildas forslutbara f ickor 9 radiellt avgraasade 
av statorringaraas in- respektive utsida (sett i 
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materialets forf lyttningsriktning) och i sidled av 
rotorringamas andkanter 17 vid dess Sppningar 5- Passagen 
bildad av Sppningarna 5 kan alltsA delas upp i delf ickor 
9, lika m&nga i antalet som antalet rotorringar 4, aaedalst 
5 etatorringama 15 - Fickans 9 storlek beror allts& av 

bredden av oppningen 5 i rotorringen 4 samt rotorringens 4 
tjocklek i radiell riktning. 



Vid rotation av rotorn 2 kommer fickan eller delfidkoraa 9 
10 euccessivt oppna sig radiellt inAt samtidigt som de ar 

tStade radi^llt ut&t av en statorring IS. respective 5ppna 
sig radiellt utAt samtidigt som de Sr tatade radiellt inAt 
av en statorring 15. 

15 Materialet som komraer in genom inloppet 1 nAr rotorn 2 i 
dess centrala parti och slungas radiellt utAt av rotorns 2 
rotation och med hjAlp av medbringarna 3* X fig 2 ar 
slussmataren i en forsta position son tillAter att 
materialet matas in i de inre delfickorna 9. NSLr rotorn 2 

20 roterar vidare (medurs i de visade figureraa) kommer 
materialet i de inre delfickorna 9 att folja med runt r 
vaxvid de inre delfickorna 9 kommer att tatas radiellt 
inat av den innezrsta statorringen 15, se fig 3* 



25 I fig 4 bar rotorn 2 roterat sa pass att den inre 

delf ickan 9 kan t anuria sitt innehAll av material till den 
mittersta fickan 9 pa grund av att en oppning 8 i 
statorringen is har nAtts. I fig 5 bar materialet stangts 
in i den mittersta delf ickan 9 och aven de inre och yttre 

30 delfickorna Ar belt avtafcade. Det som sker direfiter Ar att 
den forsta positionen,- se fig 2, n&s igen sa att nytt 
material kan matas in i den inre delf ickan 9 samtidigt som 
materialet i den mittersta delf ickan 9 matas vidare ut 
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till den yttersta delfickan 3 ef terscoi en 6ppning 8 nitts 
± den n&st yttersta statorringen 15. 



Darefter stSngs alia delfickoraa 9, varvid den inre och 
5 den yttre inneh&ller material medan den mittersta ar t6md 
pa sitt inneh&ll. 1 fig 4 ses sedan att materialet i den 
inre delf ickan 9 tftms till den mittersta delfickan 9 och 
materialet i den yttre delfickan 9 t&ras ut genom en 
oppziing 8 i den yttersta statorringen 15 och vidare genom 
10 en oppxiing 14 i ett riagformat spjall 12, vilket Sr 
vridbart anordnat kring den ytterBta statorringen 15 . 

Sedan st&ngs iterigen alia delfickorna 9. se fig 5, varvid 
endast den mittersta har material i sig. Materialet som 

15 tomdes ur den yttersta delfickan 9 faller ned i en i 
huvudsak cirkular kanmtare 10 fran vilken materialet 
traasporteras vidare ut genom slussmatarens utlopp 11 
medelst det andra mediet, exempelvis tryckluft eller 
vat ten. Ett Inlopp 16 fdr det andra medlet Sr 

20 foretradesvis anordnat anslutande till den cirkul&ra 

kammaren 10 pfi motsatt sida om slussmataren i fdrhillande 
till utloppet 11. 

Det ringformade spjallet 12 ar till ffir att st&lla in 
25 dnskad storlek p& utt4mnings6ppningen till den cirkul&ra 
kaxnmarea 10 v dvs komb i nationen av 5ppningen 8 i den 
yttersta statorringen 15 och oppningen 14 i det 
ringformade spjillet 12. Det ringformade spjallet 12 kan 
exempelvis just eras medelst en man&verst£ng 13. P& 3a satt 
30 kan kompr ess i onen av materialet och darmed lackaget mel l a n 
den yttersta delfickan 9 och utloppet 11 styras* 



Beroende pi. statoms 7 och rotbms 2 geometri kan det 
bestarranas om materialet ska koropr imeras , och i sa fall i 
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vilken grad, eller om det inte ska koraprimeras under 
traixsporteri genom elussmataren* tfu liogre kompreesion av 
materialet desto tatare blir slussmataren, vaxvid l&ckaget 
•inellan slussmatarens inlopp 1 och utlopp 11 blir minimal - 
5 Genom uppf inningen koramer inloppet 1 aldrig att sta i 
direkt koatakt med utloppet 11. 



I den vlsade utf teingsformen bar delfiickoraa 9 vasentligen 
eamroa volym. Men volymen kan givetvis minskas med Skande 
10 radie for att oka denaiteten p& det transport erade 
materialet osm sa finskas eller dimens i oner as pi annat 
onskv&rt satt . 
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1. siussmatare innef attande ett inlopp CD, ett "tlqBP 
5 (11) och en rotor (2). till vilken siussmatare material 

som ska matas f ran ett f orsta medium till ett andra 
medium avtatat fran defc f orsta mediet matas till 
inloppet (1) . kfiaaeteckaad av att inloppet (1) ar 
inriktat mot rotoms (2) centrumparti, att rotora (2) 
respektive en samverkande stator (7) uppvisar 
atminstone en radiell 6ppning (5, 8) var och ar 
anordnade sa att atminstone en fiicka (9) bildas, vilken 
omvaxlande oppnas och sluts vid rotoms (2) rotation, 
varvid materialet slungas radiellt utat av rotorn (2) 
till fickan (9) for att slutligen tommas ut fran fickan 
(9) till utloppet samtidigt som fickan (9) ar tatad mot 
inloppet (1) medelst statorn (7) . 

Z . siussmatare enligt patentkrav 1, i vilken rotorn (2) 
20 innefattar atminstone en koncentrisk rotorring (4) och 

statorn (7) innefattar atminstone tva koncentriska 
etatorringar (15) anordnade sa att en iare statorring 
(15) kan radiellt tata inloppet till fickan (9) skapad 
av 5ppningen (5) i rotorringen (4) och en yttre 
statorring (IS) kan radiellt tata utloppet fran fickan 
(9) . 

3. siussmatare enligt patentkrav 1. i vilken rotorn (2) 
innefattar minst tva koncentriska rotorringar (4) och 
30 statorn (7) innefattar minst tre statorriagar (15) 

anordnade sa att en inre statorring (15) kan radiellt 
tata inloppet till fickan (9) skapad av dppningen (5) i 
rotorringen (4) och en yttre statorring (15) kan 
radiellt tata utloppet fran fickan (9) och en 
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statorriug (15) &r anordnad mellan varje rotorring (4) 
£6x uppdeming av fickau (9) i radiellt atskilda 
delfiiakor (9) . 

4 . Slusamatare enligt patentkrav 1, 2 eller 3, i vilken 
rotom (2) ar fiorsedd med atminstone an medbringare (3) 
i .it* centrumparti f Sr hjalp med matningen av 
aiaterialet i radiell riktning. 

5. siuaamatare enligt nagot av da foregaenda patentkraven, 
i vilken ett ringformat spjall (12) med atminstone en 
radiell dppning (14) ar vriobart anordnat kring 
yttersta statorringen (15) - 
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5 tJppf inningen avser en slussmatare innefiattande ett inlcpp 
(1) , ett ntlopp (11) och en rotor (2) , till vilken 
slussmatare material soia ska mat as frin «tt fore t a medium 



till inloppet (1) . Inloppet <1) ar inriktat mot rotorns 
10 (2) centrumparti och rotom (2) respektive en sanrverkande 
stator (7) uppvisar dtminstone en radiell dppaing (5/ 8) 
var och ©cm ar anordnade si att attains tone en ficka O) 
bildas, vilken omvaxlande Sppnas ocb. sluts vid rotorns (2) 
rotation. Materialet slungae radiellt utat av rotorn (2) 
15 till fickan (9) f&r att slutligea t&omas ut fir4n fickan 
(S) till utloppet samtidigt soxn fickan (5) &r t3.tad mot 
inloppet (1) medelst statorn (7) . 



till ett andra medium avtatat f r&a det f drsta mediet matas 



20 



25 



Fig 2 
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